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1. пАспорт прогрАммы

ксплуАт
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

т

1.1. Область применения программы
программа профессион€lльного модуля является частью основнойпрофессиональной образовательной npo"purr", " соответствии с ФгоС поспеци€tльности СПО

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПф:эксплуатация технологического оборуjовъrш
и соответствующих профессион€lльных компетенций (IIк) :1, Проверять исправность оборудования) технологических линий и средствавтоматизации.
2. Контролировать работу основного и вспомогательного оборудования.

программа профессион€lльного модуля может быть использована вдополнительном профессион€lльном образовании и профессиональной
подготовке работников в области производства тугоплавких немет€.ллических исиликатНых матеРи€LпоВ и изделий при н€lличии среднего (полного) общегообразования.

1.2. Щели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуляс целью овладения указанным видом профессионzшьной деятельности исоответствующими профессион€tльными компетенциями обу{ающийся в ходеосвоения профессион€tльного модуля должен:
иметь практический опыт:
_ эксплуат ации механического и технологического оборудования 

;-подбора огнеупоров для кJIадки печей;
-выбора оптим€шьного способа и режима охJIаждения кJIадки;
- расчетов оборудования;
_ определение неполадок в работе оборудования;
- подбора технологического оборудов анияпо заданным условиям;
уметь:
_ р€вличать маркировку чугунов и сталей;
- расшифровать маркировку чугунов и сталей;
- выбрать способ защиты металла от коррозии;
- выбрать см€вочные материЕtлы;
- читать кинематические схемы;
_определять вид механизма, тип соединения деталей;
_ определятъ причины неполадок в работе оборудования;
-подбирать оборудование в соответствии с заданными технологическими
параметрами;
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_производить конструктивный, тепловой и €}эродинамический расчетытеплотехнического оборудов ания:
-реryлировать параметры работы оборудов ания;
знать:
- основные свойства мет€rллов;
- классификацию сталей по качеству и нt}значению, их маркировку;
- виды чугунов и легированных сталей и их применение;
- сущность и виды коррозии металла;
- i{еметаллические конструкционные материЕlлы;
_виды и назначение механических передач;
- правила безопасной технической,п.поучrации оборудов ания;
- устройство и принцип работы механического оОорудо"u"й,-r"*нологиIIеских
линий и средств автоматизации;
- устройство и принцип работы теплотехнического оборудованиrI;
_ основные виды неполадок в работе каждого вида оборудов ания;_ порядок пуска и остановки оборудования;
_ виды и н€}значение основного и вспомогательного оборудования;- параметры работы оборудования;
_ технические характеристики оборудования.

1,3, Количество часов на освоение программы професспонального модуля:Всего- 658 часов, в том числе:
максим€tльной уrбной нагрузки обучающегося 478 часов, вкJIюч€UI:

обязательной аудиторной учебной нагрузКи йу.Iаюйегося - 310 часов;самостоятелъной работы обуrающегося - 1 68 часов;
производственной практики - 180 часов !



2. рЕзуЛьтАтЫ освоЕниrI проФЕссионАльного модуля
результатом освоения профессионального модуля является овладениеобучаюЩимисЯ видоМ профессИональноЙ деятельности Эксплуатация

, в том числе профессион€шьными (ГК) иобщими (ОК) компетенциями:

Наименование результата обучения

технологических лпний и

Пониматъ сущность и соци€rльную значимость своей будуща
к ней устойчивый интерес.профессии, проявлять

Принимать решения в .rч"дuрТ"Й и нестандартных ситуацияхнести за них ответственность.

Осуществлять поиск и испольrо
эффективного выполнения .rробЬ.."онЕlльных задач,профессион€lльного и личностного р€lзвития.

работатъ в коллективе команде, эффективно общБсяколлегами, руководством.

(подчиненных), за
резулътат выполнения заданий.

Обеспечивать собrrюдЙЙlЙ*rл охраны труда, промышленной иэкологической безопасности.
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУJШ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому
обеспечению

Реализация профессион€lльного модуля предполагает нutличие уrебногокабинета механического оборудования производства тугоплавких
неметаллических и силикатных матери€rлов и изделий, монтажа, технической
эксплуат ации и ремонта оборудования.

оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя, оборудованное персон€lльным компьютером слицензионным программным обеспечением;
_ лицензионное программное обеспечение общего и профессион€tльного
н€вначения.
технические средства обl^rения : компьютер, мультимедийный проектор.
,Щействующие модели - щековой лробилки, *о"у."ой дробилки, молотковой
дробилки, роторнQй дробилки, двухвалковой лробилк", бурилъного станка,трубной мельницы, движения шаров в мельнице, мельницы <Аэрофол>,
МеЛЬНИЦЫ <ГИДРОфОЛ>, ВИбРаЦИОННОй Мельницы, виброгрохота, ленточного
питателя, пластинчатого питателя, тарельчатого питатеJUI, пропеллерного
смесителя, сушильного барабана, рекуператора технологической 

"од"r,дозатора, шлам-питателя, кJIинкерной линии, колосникового холодильника,
винтового питателя, ковшовой мешалки, элеватора, конвейера твердениrI.
Модели - ротационных ножниц, листоформовочной маййны, цикJIонноготеплообменника, пневмовинтового насоса, шламбассейна, концентратора
шлама, толкающего питателя, мостового крана, цепной завесы, беryнов,
крепления венца.

Реализация программы предполагает
проводится на ведущих предприятиях
материutлов.

производственную практику, которая
производства строителъных изделий и

4.2. Информационное обеспечение обучения
перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,
дополнительной литературы
основные источники:
1. Гусев Б.В., Кривобородов Ю.Р., Самченко С.М.
портландцемента и его р€вновидностей: Учебное пособие - М.:
Пи Эр Медиа, ЭБС АСВ, 2О2З.

технология
мгсу, Ай

2. Ильина Л.В., Машкин н.А., Каткова т. Проектирование цементныхзаводов: Учебное пособие - Новосибирский государственный архитектурно-
строительный университет: ЭБС АСВ, 202l.
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3, Ильин А.с., Борщевский А.А. Механическое оборудование для производства
строительных материЕtлов и изде лий. - М. : Алья нс, 2021 .

4. Мазуров.Щ.Я. Теплотехническое оборудование заводов вяжущих матери€tлов.
- М.: Альянс, 2022.
5, Монастырев А.в. Производство извести: Учебник для подготовки рабочих на
производстве. -2-е ИЗД.l перераб. и доп.- М.: Высшая Iлкола,2о22.
6, Никифоров н.м. Теплотехника и теплотехническое оборудование IIпсм.-
М.: Высшм школа,2020.

8. Роговой М.И., Кондакова М.И. Расчеты
оборудованию предприятий промышленности
Панорама,2022.

7. Проектирование предприятий
конструкций)> / Под ред. Шмитько
Проспект Науки, 202l.

строительных матери€lлов, изделий и
Е.И., Никулина А.Д., Зуева Б.М. - М.: С

и задачи по теплотехническому
строительных матери€tлов. - М.:

производства

9. Румянцев Б.м., Горбунов г.и., Жуков А.д. Процессы и аппараты в
технологии строительных матери€lлов: Учебное пособие - Московский
государственный строительный университет, Ай Пи Эр Медиа, эБс дсв, 202з.10, Сабитова р.р., Исаева л.Б. Сушка, обжиг, плавление в технологии
тугоплавких неметаллических и силикатных матери€lлов: Учебное пособие -казанский национ€lльный исследовательский технологический университет,2022.
1 l. Сулименко л.м., Акимова т.н., Макаева А.А. Технология
минеральных вяжущих матери€rлов: Учебное пособие
государственный университет, ЭБс Асв, 2о2з.

Оренбургский

12, Толстой А.rЩ. , Лесовик В.С. Технологические процессы и оборудование
предприятий строительных матери€rлов: Учебное пособие - GaHKT- Петербург:
Лань, 2020.

.Щополнительные источники :

1. Воеводский в.А. Машины и оборудование для производства
асбестоцементных изделий. - М: Машиностроение, 2Ol7.
2, Левченко П.В. Расчет печей и сушилок силикатной промышленности. - М.:
Стройиздат, 201 8.
3, Мешков Г,м, Конструкция оборудования асбестоцементного производства. -М.: Высшая школа,20|l.
4. Рогожин М. Ю. Правила по охране тРУда при производстве цемента - М.:
Альфа-Пресс,2019 г.
5, Севостьянов в.с. Механическое оборудование производства тугоплавких
неметаллических и силикатных изделийи матери€rлов. - М.: Инфрu-й, 2005.
6, Силенок С,Г,, Борщевский А.А. Механи"Ь.*о. оборудование предприятий
строитеЛьныХ матери€lлов, изделиЙ и констРукций.- М.: Машиноariоa"".,
1990.
7. госТ 266991-85 Теплотехника. Термины и определения
8, госТ 304869_97 Энергосбережение. Средства и методы измерений тепловых
величин. Общие положения.
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Интернет-ресурсы:
1 . www.cement1 .narod.ru
2. www.keramikal.ru
З. www.steklo.com.ua

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
обязательным условием допуска к производственной практике (попрофилЮ специЕrлЬности) В рамках профессионutльного модуля<Эксплуатация технологического обЬрудова"и"ri 

""n".r." освоение учебнойпрактики и производственной практики для полrIения первичных
профессион€tльных навыко" 

" 
par*ui профессион€lльного модуля <Хранение

и подготовка сырья).
при работе над курсовым (проектом) обуlающимся ок€tзываются

консультации.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
требования к квшификаций педагогических кадDо
обучение по междцсциплинарному курсу:

кадров,

нЕlличие высшего профессион€шьного обрщования,
профилю модуля <Эксплуатацияrrl,vYrrJrI' rvrwлJJDt (JкUrIJlУаТаЦИЯ технологического оборудования) испециЕtльности <Производство тугоплавких немет€tллических и силикатных
матери€rлов и изделий>>.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих
Iруководство практикой

инженерно-педагогический состав: дипломированные специ€lлисты
преподаватели м€ждисциплинарных курсов, а также общепрофессион€lльных
дисциплин: <Матери€Lповедение); <Теоретические основы химическойтехнологии)>; <<ЭлектрОтехника и электроникa>>; <<основы автоматизациитехнологических процессоъ>>; <информационные технологии впрофессиональной деятельности); <ОхранЪ byou и техника безопасности); ((
Б езопасность жизнедеятельности)).
мастера: механик цеха, мастер цеха по ремонry оборудованиrI, машинисты5,6 разряда, слесарь по ремонту оборудования, наJIадчик технологического
оборудов ания 5, б разряда.

обеспечив€lющих

соответствующего

2|



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВIЦД ПРОФЕССИОНДЛЬНОЙ

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Результаты
(освоенные профессиональные Основные показатели оценки

результата
ПК 2.1. Проверять исправность
оборудования, технологических
линий и средств автоматизации.

- демонстрация знаний видов и

вспомогательного оборудования;

технологического оборудования
по заданным условиям;
- обоснованность выбора
эффективного технологического
оборудования по заданным
условиям;
- полнота знаний по устройству и
принципу работы механического,
теплотехнического оборудования,
технологических линий и средств
автоматизации;
- соблюдение прilвил безопасной

механического и
технологического оборудования;
_ своевременность и точность

состояния оборудования в
соответствии с правилап{и
безопасности;
_ анЕ}лиз состояния оборудования
по покtr!ателям приборов;
- соответствие технологических

технологической докр{ентации;
- демонстрация способности

определять причины неполадок в
работе основного и
вспомогательного оборудования;
- полнота знаний операций
подготовки оборудования к пуску
по технической документации;
- правильность выполнения пуска
и остановки оборудования;

конструктивного, теплового и
zlэродинttмического расчетов
теплотехнического оборудования

Текущий контроль
в форме:
- зациты
прtжтических
занятий;
_ тестировzlния;
_ контрольньD(

работ по темап,I

мдк.

Зачет по
производственной
практике.

Экзаллен
(кватrификационн
ый) по
профессионzlльно
му модулю.

Jацита курсового
проекта.
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расчетов по задаЕIIым
параI\,fетрtlп,r;

ПК 2.2. Контролировать рабоry
основного и вспомогательного
оборудования

- полнота знаний контролируемых
параметров работы оборудования

технической документации;
- точность поддержания рабочих
пара}4етров в соответствии с
технологическим реглап{ентом
процесса;
- выполнение измерений с
использованием контрольно-
измерительных приборов в
соответствии с технической
документацией и инструкциями
для данньж приборов;
- своевременность определения
технического состояния
оборудования в соответствии с
правилilluи безопасности;
- правильность коЕтроля рабочих
парап{етров технологического
процесса по прибораlrл КиПА в
соответствии с реглап,rентом;
- своевременность и прalвильность
вьUIвления и устранения
откJIонений от режима работы
оборудования в соответствии с
должностной инструкцией; l
- демонстрация умения
регулировать параметры работы
оборудования;
- грzlп,lотность предупреждения
износа узлов и деталей
оборудования (ежесменное и
периодическое техЕическое
обслуживание)

Формы и методы контроля и оценки результатов обrrения должныпозволять проверять у обучающихся не только сформированностьпрофессиональных компетенций, но и р€lзвитие общих компетенций иобеспечивающих их умениЙ.

Результаты
(освоенные общие Основные показатели оценки

результата
ОК 1. Понимать сущность и
социальную значимость своей

- положительнtш динаN,Iика
учебной деятельности;
- активное и систоматическое



неЙ устоЙчивыЙ интерес участие в профессионilльЕо
значимых мероприятиях
(конференциях, конкурсЕж
профессионального мастерства,
олимпиадЕж и т.д.);
- нЕlличие положительньD(
отзывов с баз производственной

деятельностью
обучающегося в
процессе оa"о""",
образовательной
прогрЕlп{мы

Устный опрос.
оценка
выступлений с
сообщениями на
занятиях по
результаmп,{
сalп{остоятельной

работы

Экспертное
наблюдение и
оценка на
практических
занятиях, при
выполнении работ
на производствен
ной практике

Экспертное
наблюдение и
оценка работы в
мzlлых группах на
теоретических
занятиях, на
практических
занятиях, при
выполнении работ
на производствен
ной практике

ОК 3. Принимать решения в
стандартных и нестандартIrых
ситуациях и нести за них
ответственность

- точность и быстрота оценки
ситуации;
- выбор метода и способа
решения профессионirльньD( задач
с соблюдением техники
безопасности;
- грап{отное решение
ситуационньIх задач с
применением профессиональньтх
знаний и умений:

ОК 4. Осуществлять поиск и
использование информации,
необходимой для эффективного
выполнения профессиональных
задач, профессионrtльного и
личностного рiввития

- эффективный поиск
необходимой информации с
целью качественного выполнения
профессионiшьньIх задач;
- обоснованность выбора и
оптимЕlльность состава
источников необходимых для
решения поставленной цели;
_ грtlмотное использование
источников дJUI решения
поставленной задачи;

ок 6. Работать в коллективе и
команде, эффективно общаться с
коллегtlми, руководством

- активноо rIастие в жизни
коллектива;
- соблюдение этических норм
общения при взаимодействии с
учащимися, преподаватеJUIми и
руководителями практики ;

- предотвращение или
продуктивное урегулирование

ОК 7. Брать ответственность за
работу tшенов команды
(подчиненньrх), за результат
выполнения заданий

u"п"r""о.rп"п"о.r"]еМОНСТРаЦИЯ
инициативы, организаторских
способностей в условиях
командной работы;
- обоснованность постановки
цели, выбора и применения
способа решения
профессиональной задачи;
_ рационttльность оргtlнизации
работы подчиненньж,
своевременность KoHTpoJUI и
коррекции (при необходимости)

и результатов
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выполнени я ими заданий ;

- сtlп,{оанализ и коррекция
результатов своей деятельности и
деятельности группы;

ОК 9. Ориентироваться в
условиях частой смены
технологий
в itрофессиона_пьной

деятельности

- анi}лиз инноваций в области
профессиональной деятельности;
- участие в наrшо-практических
конференциях по специальности ;

умение применять
современные, научно-
технические приемы и методы в
своей деятельности;

ОК 10. Обеспечивать соблюдение
правил охраны труда,
промышленной и экологической
безопасности.

- выполнение работ в
соответствии с правилаN.Iи охраны
труда, противопожарной
безопасности;
- бережное отношение к
окружающей среде и соблюдение
природоохранных меропр пятий.

25


	9278365bf68159eeaa05a1bcaee198e84a6277992d2de6f37d2c5b858d5e158e.pdf
	6c9cd2db0ceb150d0d0b548e6ef928f1ea6a39d320397b36c6226766f067b8a1.pdf

